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!!摘!要!!介绍浮动式球阀和固定式球阀的密封原理!分析球阀内漏的判断方法和原因% 结合

实例!探讨了球阀内漏的在线处理措施&&&注入清洗剂'润滑脂'润滑密封脂'密封脂%
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!!球阀是在燃气厂站中广泛应用的重要阀门$ 球

阀出现内漏时#燃气公司一般的处理方法是更换阀

门#但有些重要部位的球阀 !如门站的进出口球

阀"#不允许长时间停气进行更换或更换成本太高

!需要管段放空#阀门价格高"$ 这时#球阀内漏的

在线处理成为一种经济&便捷的处理方法$

!"

球阀的分类

!

!浮动式球阀

密封原理'在管道内燃气压力作用下#浮动球产

生一定的位移并压紧在出口端的密封座上#保证出

口端密封$ 浮动式球阀一般不预留注脂嘴$ 浮动式

球阀的优点是设计简单&价格低廉&操作维护方便%

缺点是工作扭矩较大#易出现开关困难$ 浮动式球

阀一般不用于大管径或高压管道上#通常用于小管

径&低压管道$

"

!固定式球阀

密封原理'在管道内燃气压力作用下#密封座两

端产生压差#使密封座产生一定的位移并紧压在阀

球上#保证进口端密封$ 固定式球阀一般配有注脂

系统$ 固定式球阀的优点是因阀座底部增加了一根

阀杆以防止阀球的横向移动#工作扭矩小#易于操

作$ 缺点是价格高#需要定期维护$ 固定式球阀一

般用于大管径或高压管道上#或低压管道系统的重

要部位$

#"

球阀内漏的判断和原因分析

#$!"球阀内漏的判断

在阀门处于全开或全关状态下!带导流泄压孔

的球阀只能在全关状态下"#缓慢打开球阀排污阀#

将阀腔内介质放空#如阀腔介质无法排净#即认为该

阀门存在内漏$

#$#"球阀内漏的原因分析

!

!阀门未开关到位

由阀门限位器设定不到位&限位有杂物卡住或

电动执行机构设定误差导致阀门开关不到位$ 若阀

球位置有 &1201的偏差#就会有介质泄漏至阀腔#

形成内漏#球面经过长期的冲刷可能会造成密封面

损伤#形成更大的内漏$

"

!密封圈与阀球间存在杂质

管道中存在铁锈等杂质#这些杂质进入密封圈

与阀球之间形成间隙#就会造成球阀内漏$

#

!密封圈或阀球损伤

由于机械破坏或者管道介质中的杂质对密封圈

和阀球长时间冲刷#造成密封圈或者阀球球面损伤#

或阀门长时间不动作造成阀球与密封座接触面锈

蚀#导致密封不严#形成内漏$

$

!密封圈老化
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球阀经长时间使用或因介质质量原因造成密封

圈老化#导致密封不严#形成内漏$

%"

球阀内漏的处理措施

!

!利用阀位观察孔观察或手动检查阀门是否

能全开到位或全关到位#如阀门不能全开到位或全

关到位#则通过调整手动限位或电动头限位!如果

有"#适当调整阀门的全开位置和全关位置#观察阀

门是否存在内漏$

"

!若阀门均已开关到位#还存在内漏#则用手

动注脂枪#通过阀门的各个注脂嘴均匀缓慢地注入

规定数量的阀门清洗剂$ 每加注一次清洗剂#将清

洗剂保留在阀体内 (' @AB以上#并将阀门开关操作

一次#使阀门清洗剂通过阀座尽可能涂到球面上$

这样有助于清除阀体内的杂质#可消除由于密封圈

与阀球间存在杂质引起的内漏$

#

!若经多次注入清洗剂后#阀门仍存在内漏#

则可在阀门处于全开或全关状态下!带导流泄压孔

的阀门只可在全关状态下"#通过阀门的注脂嘴均

匀地注入润滑脂!如 $' 号润滑脂"$ 对阀门注入适

量的润滑脂后#将阀门开关几次#如不允许关闭#则

每次开关 ('12*'1#使润滑脂充分与阀球及密封圈

接触#以冲洗密封圈的杂质并形成油膜#减小摩擦阻

力$

$

!检查阀门是否内漏#若仍然内漏#则可在阀

门处于全关状态下#通过阀门的注脂嘴均匀地注入

润滑密封脂!如 #"" 润滑密封脂"$ 对于微漏的阀

门润滑密封脂效果比较好#润滑密封脂中含有微小

的颗粒#在管道介质的作用下#微小颗粒聚集在微小

泄漏处!如阀球的轻微划痕处"#堵住泄漏通道!堵

漏原理见图 ""#达到密封的目的$
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图 !"润滑密封脂堵漏原理

%

!检查阀门是否内漏#若仍然内漏#则可按照

上一步骤的操作方法#通过阀门的注脂嘴均匀地注

入密封脂!如 *'*' 密封脂"$ 密封脂较润滑密封脂

的颗粒大#堵漏原理与润滑密封脂相同#粘稠度大#

适用于封堵稍大的内漏$

&

!检查阀门是否内漏#若仍然内漏#则说明阀

球或密封圈存在较大损伤#只能更换阀门$

阀门注入清洗剂&润滑脂&润滑密封脂及密封脂

时应注意'注脂压力不要超过阀门的设计压力#过大

会损坏C型密封圈%对每个阀门的注脂量#应按照

阀门的说明书执行#若无说明#可按照每 " @@公称

直径注入约 ")" D的量执行%注脂时加注量必须足

量#否则起不到密封或润滑作用%只有带有注脂嘴的

球阀才能用注脂的方法处理内漏$

&"

应用实例

某燃气公司门站员工在对该站进站球阀排污

时#发现阀腔内燃气无法排净#判断为该阀内漏$ 该

站燃气设计压力为 0)' =E>#实际进站压力为 ()'

=E>#进站球阀为 F<&*' @@的进口阀门$ 更换该

阀门将造成停气#且该阀门价格高&订货周期长#因

此尝试采用在线方法处理内漏$

经检查#该阀门已全开到位#且能全关到位$ 分

( 次分别通过阀门的两个注脂嘴注入清洗剂并分别

等待 " G#进行开关试验后阀门仍然内漏$ 在阀门全

关状态下#分 ( 次注入 $' 号润滑脂!每次约 &*' D"#

并对阀门进行开关试验#阀门仍存在内漏$ 在阀门

全开状态下#通过阀门的注脂嘴注入约 ('' D的 #""

润滑密封脂#注脂枪压力基本维持在 ()* =E>#经检

查阀门内漏现象消失$
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